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A empresa dedica-se à comercialização de equi-
pamentos destinados ao tratamento ou armaze-
namento de águas limpas ou sujas, domesticas 
ou industriais. 

Com grande experiência no  ramo, conta com o 
apoio técnico de quadros especializados, elabo-
rando sempre soluções adequadas à realidade 
dos clientes. 

Colocando  sempre a qualidade e a satisfação 
do cliente responde de imediato a qualquer soli-
citação de forma a garantir e oferecer um atendi-
mento personalizado.  Todos os  esclarecimen-
tos solicitados são dados e respondidos, no fim 
será sempre achada a melhor solução qualidade 
preço. 

Os produtos comercializados tem presente a 
preservação do ambiente tendo sempre em con-
ta a legislação vigente. 

Estando atenta as novas tecnologias estendeu-
se à comercialização de todos os produtos à 
Internet. 

As vantagens para o cliente serão notórias ao 
nível do tempo gasto, e  usufruir da comodidade 
de sua casa,  poder comprar a preços competiti-
vos e obter todos os esclarecimentos possíveis. 

Respeitados no ramo tanto a nível de fornecedo-
res como de clientes é uma empresa que mere-
ce toda a confiança perante os novos clientes. 

The company is engaged in the commercializa-
tion of equipment for the processing or storage 
of clean or wastewater, domestic or industrial. 

With extensive experience in the business, we 
provide the support of a specialized technical 
team, to develop appropriate solutions to custo-
mer reality. 

Always putting quality and customer satisfaction 
first, responds immediately to any request to 
ensure and offer a personalized service. All clari-
fications are given and answered and in the 
end,the best solution in terms of  quality and 
money will always be found . 

The products marketed are present to protect 
the environment while taking into account the 
current legislation. 

Being aware of the new technologies has exten-
ded the commercialization of certain products to 
the internet. 

The customer benefits will be evident at the time 
spent on the transaction, enjoying the conve-
nience of his home, having the opportunity to 
buy at competitive prices and getting all the 
information possible. 

 Respected in the industry by both suppliers and 
customers,  is a company that deserves all the 
trust towards the new customers. 



�����������	��	
	���������������  

������������	����������		

The hydrocarbon separator is intended for 
separation and retention of sludge and light 
liquids (oil) contained in river water and was-
tewater. 

Use of Hydrocarbon Separators is manda-
tory in the treatment of wastewater from 
parks and parking areas, service stations, 
repair shops, etc. 

 It is always accompanied by a solids decan-
ter, incorporated or independent. In this 
case, proceed the separator. 

The Hydrocarbon Separators, with double 
decanting, are sealed vessels, for the sepa-
ration of oil from oily wastewater. 

The equipment is constructed in high density 
linear polyethylene, anti-UV additivated, 
which leads to a high mechanical resistance 
and insensitivity to corrosion, manufactured 
by rotational molding process, thereby gua-
ranteeing total tightness. 
 
Our products are manufactured in accordan-
ce with standard DIN 1999, they have coa-
lescing filter and automatic valve obturator 
(classe I ). According to the present gravi-
metric and colorimetric tests, a hydrocarbon 
separation efficiency of 99,982%, allowing to 
obtain a final efluente with a hydrocarbons 
concentration of less than 5 ppm, thus giving 
full effect to the discharge requirements set 
out in the current legislation, namely the Law
-Decree 236/ of 1st August, EN 858-1: 2002 . 

 Capacity from 1.5L to 100L/s with volumes 
of 1000L to 40.000L 

Other dimensions, are possible, by study 

O separador de hidrocarbonetos destina-
se à separação e à retenção de lamas e 
dos líquidos leves (hidrocarbonetos) conti-
dos nas águas fluviais e residuais. 

A utilização de Separadores de Hidrocar-
bonetos é obrigatória no tratamento das 
águas provenientes de parques e áreas de 
estacionamento, estações de serviço, ofi-
cinas mecânicas, etc. 

É sempre acompanhado de um decanta-
dor de sólidos, incorporado ou indepen-
dente. Neste caso, procede o separador. 
 
Os nossos produtos são fabricados de 
acordo com a norma DIN 1999, apresen-
tando filtro coalescente e válvula obturado-
ra automática. (classe I ). Apresentam de 
acordo com testes de gravimetria e colori-
metria, um rendimento de separação de 
hidrocarbonetos correspondente a 
99.982%, permitindo obter um efluente 
final com concentração de hidrocarbone-
tos inferior a 5 ppm, dando deste modo 
total cumprimento às exigências de des-
carga estabelecidas na legislação vigente, 
nomeadamente no Decreto – lei 236/ de 1 
de Agosto, EN 858-1: 2002 . 

  

Capacidades de 1.5L a 300L/s com volu-
mes de 1500L a 60.000L 

Outras dimensões, são possíveis median-
te estudo. 
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 Volume Caudal 

 1.500L 3 

 2.500L 6 

 3.200L 8 

 4.000L 10 

 4.800L 11 

 5.600L 13 

 6.400L 15 

 7.200L 20 

 8.800L 25 

 10.000 30 

 15.000L 40    

 20.000L 50    

 25.000L 100    

 30.000L 150    

Com 
 bypass 
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Modelo 

ECOIH1500 

ECOIH2500 

ECOIH3200 

ECOIH4000 

ECOIH4800 

ECOIH5600 

ECOIH6400 

ECOIH7200 

ECOIH8800 

ECOIH10000 

ECOIH15000 

ECOIH20000 

ECOIH25000 

ECOIH30000 



CLIENTES 



OBRAS 



VISEU - Povoa de Sobrinhos 

PORTUGAL 

Tel/Fax/Phone: + 351 232 422040 
ecoalcance@gmail.com   
comercio@ecoalcance.net 

Bairro do Surgaçal - S/N  

Povoa de Sobrinhos  

3505 482 VISEU 

PORTUGAL  
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40º38´55,07” N  

  7º 52´33,79” W  
 


